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1. Wymiary zgrzewu do ustalenia w doswiadczalnie
w trakcie wdrozenia.
2. Wymiary [1 zalezne od wymiarow siaki.
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KK SERVICE

www.kkservice.pl

Nazwa czesci:

CODE:

| | | Panel Profi PRESS Economy 3,5x2,0m 10069.10
— 1 Mozliwa deformacje w obszarze zaftaczania = A o
2 Mozliwe pekniecia na wyttaczonym kotnierzu rury — L 11,5 kg /1
The dimensional tolerance
1:6 of the finished product is +/- 8% Al
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